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B BM-16 | ukosovaci stroj

Prenosny, lahko ovladatelny ukosovaci stroj ur€eny na
frézovanie hran plechov a rur z ocele, hlinikovych zliatin,
mosadze alebo plastu.

V zavislosti od pouzitej frézovacej hlavy stroj umozriuje
ukosovanie hran obrobkov s hrabkou od 1,5 mm (0,06") pod
uhlom 20 °,22,5°,27,5°,30°, 37,5°40°,45°,50 °, 55 °,
60 ° alebo 65 ° a maximalnou Sirkou ukosu 16 mm (0,63").

V kazdej frézovacej hlave sa pouziva 5 ks vymenitelnych
reznych dosticiek.

Frézovacia hlava uréena pre zaokruhlenie umoznuje vytvorit
na hrane zaokruhlenie s polomerom 2, 3, 4 alebo 5
mm pomocou 4-strannych vymenitelnych reznych
dostiCiek R2, R3, R4, R5.

BM-16 umozruje ukosovat hrany otvorov s minimalnym
priemerom 40 mm (1,57").

BM-16 je vybavena ochranou proti pretazeniu a elektronickou
regulaciou otacok pre pouZzitie na rézne materialy, umoZznuje
kontinualne nastavit’ Sirku ukosu.

Je to vysoko vykonny stroj na pripravu zvarovych hran a

na zaokruhlenie do radiusu hran ocelovych konstrukcii pred
naterom alebo nanesenim iného povlaku.
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B-16 TECHNICKA SPECIFIKACIA

Napajacie napatie 220-240 V / 50-60 Hz alebo 110-120V / 60Hz
Vykon motora 2200W

Otacky 1800-5850 rpm

Maximalna Sirka ukosu b=16 mm (0.63", Figure 1)

Uhol tkosu (v zavislosti od pouzitej hlavy ) B22.5°, 30°, 37.5°, 45°, 55°, 60° (Obr.1)

Minimalny priemer ukosovanych otvorov ca 40 mm (1.57")
Zaokruhlenie hran do radiusu R2, R3, R4, R5 (Fig. 2)
Rozmery (D x S x V) 585 mm (23.0") x 156 mm (6.1") x 238 mm (9.4")
Hmotnost ( bez frézovacej hlavy) 10 kg (22 Ibs)
Kod vyrobku (220-240 VAC) UKS-0509-10-20-00-0
Kéd vyrobku (110-120 VAC) UKS-0509-10-10-00-0 }
s
Zaokruhlenie hran do radiusu
oblukovych tvarov
Zakladna vybava:
® Ukosovacka BM-16 bez prisluSenstva (vid zoznam niZSie) £
® Kovovy kufor P
® 32 mm plochy kli¢
® Inbusovy Sethranny kIu¢ s=5 |
® Inbusovy Sethranny kli¢ s=14 /
® Navod na obsluhu
Prislu$enstvo:
GLW-000011 - Frézovacia hlava pre zaokruhlenie do radiusu
PLY-000360 -Rezné dosticky R2 (potrebné 4 ks) Fig. 1
PLY-000159 -Rezné dosticky R3 (potrebné 4 ks ' R2, R3, R4, R5

( )
PLY-000160 -Rezné dosticky R4 (potrebné 4 ks)
PLY-000161 -Rezné dosticky R5 (potrebné 4 ks)

GLW-000010 - Frézovacia hlava 22,5
GLW-000005 - Frézovacia hlava 30’
GLW-000009 - Frézovacia hlava 37,5
GLW-000006 - Frézovacia hlava 45°
GLW-000008 - Frézovacia hlava 55° Fig. 2
GLW-000007 - Frézovacia hlava 60’

PLY-000294 -Rezné dostitky na ocel (potrebnych 5 ks) 23.03" (585 mm)
PLY-000195 -Rezné dosticky na hlinik (potrebnych 5 ks)

Nahradné a spotrebné diely:

SRB-000290 - Vnutorna skrutka

SRB-000289 - Vnutorna skrutka (Radius)
RLK-0509-03-00-00-0 - Vodiaci valec

SMR-000005 - Mazaci tuk na skrutky reznych dosticiek (5 g)
Uhlik pre 115V 3
Uhlik pre 230 V 6.14” (156 mm)

9.37” (238 mm)
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V&etky informdcie sa m6Zu zmenit bez predchadzajticeho upozornenia.
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